Fremstilling af rerblad til Falsterpiben og Szekkepiben

Materialet til fremstilling af rerblade er sivrer, det samme som bruges til stratage.Skare
man selv rerene, skal det gores tidlig om foraret og helst den del der har veret under isen.
Det skal have en diameter pa 6 mm. eller lidt over, det skal passe ned i piberoret. Roret
skal vaere hardt, for at gere tonen stabild og reret lettere at skeere d.v.s. indeholde meget
kisel. Des: vaere har gadning i vore seer nedsat kiselindholdet i rerene, sa det efterhdnden
er svert at finde egnede ror.Har man ikke selv mulighed for at skare rorene, kan man
bestille et bundt spanske ror hos en musikhandler. Disse ror er bedre end de danske, da de
er hardere 1 vedet,

Sker roret i 50-60 mm. leengde, med et “knz” i den ene ende. Rens reret indvendigt med
et bor af passende sterrelse.

Nu skal tungen skeres: Til det kreves der en skarp (hobby )kniv m. lang skaftog et

halvt barberblad.

Der er to méder at skaere roret pa - Et nedadskéret ror og et opadskéret ror.

Jeg viser begge metoder her.
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Skeer et lille hak 5-6mm fra ledenden.

Placer et halvt barberblad i hakket og vrik forsigtig til tungen
losner sig fra reret Tungen skal vere 25mm lang og 4-4,5 mm
bred hele vejen.

Voks en trad og lav en ombinding ved tungens bund.

Placer en stemmetrad (gerne hestehar) nar ved tungens rod.
Det er ikke sikert at denne trad er den endelige, den skal méaske
byttes med en tyndere eller tykkere nér roret skal stemmes.
Teetn ledenden med lidt bivoks.
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